iICNC CSP406 6-Achsen Schrittmotor Controller imh-engineering

Allgemeines

Der iCNC-CSP406 ist ein 6- Achsen- CNC-Controliar $chrittmotorantriebe. Der
Controller besitzt alle Funktions- und Sicherhettsime zur Steuerung einer CNC-Maschine.
Der kompakte Aufbau ist fur die Aufstellung auf démbeitstisch bestens geeignet.

Systemarchitektur

Der Controller besteht aus einem CPU-Motion-PrazegDSP- Mikroschritt-Endstufen mit
automatischer Stromabsenkung fir 2-Phasen-Schtidtemm einem 600W-Leistungsnetzteil,
NOT-AUS-Sicherheitskreis und Netzschalter in eifr@mpakten Tischgehduse. Die
Verwendung von digitalen Endstufen hat eine extiessen Betrieb und ruhigen Lauf der
Antriebe zur Folge. Der Controller entspricht detarfsl der Technik und ist EG-Richtlinien
konform.

Sicherheitskreis E-STOP

Der Controller besitzt einen speziellen Sicherte#is zum Stillsetzen der Motorantriebe im
Notfall (NOT-AUS-Taste) mit Zwangsotffnung (EN 6088-1 Anhang K) und Funktion
nach ISO 13 850/EN 418, der die Versorgungsspandengchsantriebsmotoren und der
Motorspindel bei Betatigung der NOT-AUS-Taste sbédrschaltet. Der Sicherheitskreis
beinhaltet eine Uberwachung der Relaiskontakteeifie Fehlfunktion der Kontakte erkennt
und das Einschalten der Antriebsspannung verhinBarnit wird ein sicheres Abschalten im
NOT-AUS-Fall gewahrleistet.
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Schnittstellen

Die zur Steuerung einer CNC-Maschine erforderlicBamale werden auf der Ruckseite des
Controllers Uber Schnittstellenstecker zur Verfigygestellt. Hierzu gehéren Steuerausgénge
fur die Achsantriebe, den Spindelmotor, Sprihkig)uutung und Werkzeugwechsler

sowie Steuereingange fiur Endschalter zur Referammjeder Maschine, einen Anschluss fur
einen Messtaster und ein externer Eingang fur dem-NUS-Sicherheitskreis. Der Steuer-

PC wird Uber eine USB-Schnittstelle mit dem ComériCNC CSP406 frontseitig

verbunden. Optional steht eine Ethernetschnitesizll Verfiigung.

Handrad

Eine Schnittstelle zum Anschluss eines Handradesmanuellen Verfahren der Achsen ist
ebenso vorhanden.

CNC-Software mit CAM-Modul ( ist im Lieferumfang enthalten

Bl CNC V4.02.42 / 1600--SIMULATION C:\Programme\CNC4.02\macro.cnc

Automatik |Koordinaten | CAM | Werkzeuge | Variablen | IN/OUT | Service | Vorschiubberechnung | Einstellungen | Hife

Maschine | Werkstiick

T1 G43 *** simulations Modus ***

50.1

Y -150.155

Z 50.16

A 0.000

0.000

C 0.000

Vorschub Drehzahl | aktuelle G/M Code || Zeit

F 0 100 100%
S 0 0 100%

Willkommen, mit den Pfeiltasten konnen die Achsen verfahren werden
13:29:43 Info Kin version = TRIVIAL BULLD-IN 1.0

13:28:43 Info  CPU State = SIMULATION

13:29:43 Info  Wilkemmen, mit den Pfeitasten kinnen die Achsen verfahren werden
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0000005 ;= It contains:
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Die Steuersoftware USBCNC ist fur das Arbeiten @t M - Codes ausgelegt und arbeitet
mit allen gangigen CAM-Software Produkten zusammneisatzlich ist ein 2.5D CAM-
Modul zum Bohren, Gravieren, Kontur- und Tasche#isen in USBCNC enthalten, welches
DXF und HPGL - Files einlesen und in Maschinenckalevertieren kann.
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Technische Daten CSP406

« CPU 32 Bit RISC-Prozessor

« Schnittstelle USB 2.0

« Ethernetschnittstelle optional

- Status Anzeige 5 Status LEDs

+ Motion Control Volle 6-Achsen Interpolation

« Steuerausgange 6 Standard CNC-Ausgange ( Tool,dieaition, OUT1 , PWM,
Flood coolant, Mist coolant, Charge PUMP for exé¢rmatchdog)

- Steuereingange 9 Standard CNC-Eingange ( Homesnptobe, Spindle sensor, 2 X
E-Stop, External ERROR, Run, Pause, Hand wheel)

« Steuerausgang 24V@ 1A fur Magnetbremse Z-Achse

« 10 general purpose digital Ausgange : potenzialfk®ntakte 30V@2A -
250Vac@0.25A — 60W

« 2 Extra PWM Ausgange fur motor speed or temperatangrol ( 3D-Drucker )

- 6 Extra digital Eingdnge ( Werkzeugwechsler)

« 3 Extra Analogeingange. die EXTRA 10 werden mitaM#55, M66 gesteuert

« Schrittfrequenz 125 kHz fir alle 6 Achsen

« Mikrosteps von 400 bis 25600 einstellbar

« Schrittmotortreiber LEADSHINE DSP-Drive, 48V@4,2A0pAchse

« Schrittmotorstrom einstellbar tber DIP-Schalter

+ Industrienetzteil 48V, 600W

« Spindelsteuerung 0-10V Ausgang fur Frequenzumniakggonal

« Spindelmotor-Relais 230V@6A 2-pol.geschaltet an-E{€hse

« NOT-AUS-Sicherheitsschaltkreis fur Motoren ( ISO850/EN 418 )

« Steckverbinder SUB-D 9 Buchsen

« Bedienungselemente Netzschalter, DRIVE ON und NQEB

- Handradanschluss Achsensteuerung tber Handrad

» Anschluss fur Werkzeuglangensensor

« Software USBCNC Steuerprogramm fur Windows XP / W7m Lieferumfang
enthalten

« Steuercodes-Files G - M code file (iso, nc, cnc ..

« EMV-Design gemald EG-Richtlinie

« Stromversorgung 230V @ 4A

+ Abmessungen B x Hx T mm 432 x 132 x 279

- Gewicht kg 6,8
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“Im Lieferumfang enthalten ist ein Controller, USB-Kabel, IEC-Netzkabel 230V, Handbuch, Software.

www.imh-engineering.de

*Technische Anderungen vorbehalten *
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